Вопросы к зачету по дисциплине «Источник питания для сварки»

1. Классификация источников питания.

2. Выбор источников питания сварочного оборудования.

3. Особенности дуги переменного тока.

4. Вольтамперная характеристика дуги.

5. Внешняя характеристика источника питания.

6. Управление внешней характеристики источника питания.

7. Модель источника питания.

8. Требования к источнику питания для дуговой сварки.

9. Система саморегулирования длины дуги при сварке плавящимся электродом.

10. Условия устойчивости работы системы “источник питания - сварочная дуга”. 

11. Система принудительного регулирования длины дуги при сварке плавящимся  электродом.

12. Режимы работы источников питания.

13. Классификация и структура обозначения источников питания.

14. Сварочные трансформаторы, классификация.

15. Трансформаторы с нормальным магнитным рассеиванием. Использование дополнительного дросселя для формирования падающей внешней характеристики.

16. Трансформаторы с повышенным магнитным рассеиванием.

17. Трансформаторы с подвижными катушками.

18. Трансформаторы с подвижным и неподвижным магнитным шунтом.

19. Трансформаторы с ярмовым рассеиванием.

20. Тиристорные трансформаторы с прерывистым питанием и подпиткой дуги.

21. Структурные схемы выпрямителей. Функциональные блок-схемы источников питания. Назначения отдельных блоков.

22. Сварочные выпрямители и их классификация.

23. Вентили, используемые в сварочных выпрямителях.

24. Конструкции и принцип работы, выпрямители, управляемого тиристором.

25. Выпрямители с фазовым управлением. Конструкция и принцип работы.

26. Инверторные источники питания. Функциональная блок-схемы. Особенности внешней характеристики источников питания.

27. Внешняя характеристика инверторного источника питания. Особенности конструкции энергомодуля.

28. Универсальный сварочный выпрямитель типа ВДУ-504. Принцип работы.

29. Машинные источники питания. Классификация сварочных генераторов.

30. Коллекторный генератор с независимым возбуждением.

31. Коллекторный сварочный генератор с жесткой внешней характеристикой.

32. Специальные источники питания сварочного производства.

33. Источники питания для импульсно-дуговой сварки. Циклограмма тока сварочной дуги.

34. Источники питания для плазменной сварки и резки.

35. Вспомогательные устройства для дуговой сварки. Виды и особенности.

36. Устройства, обеспечивающие надежное зажигание дуги. Осциллятор.

37. Устройство, принцип работы осциллятора.

38. Многопостовые системы питания для дуговой сварки.

39. Функциональная блок-схема многопостового источника питания.

40. Постовые регуляторы тока (реостаты балластные, частотные). Назначение. Конструкция.

41. Эксплуатация сварочных источников питания.

42. Правила техники безопасности при эксплуатации источников питания.

43. Роль индуктивности в сварочной цепи переменного тока.

44. Система “источник питания - потребитель, сварочная дуга”.

45. Электротехнические способы сокращения паузы горения дуги переменного тока (без индуктивности в цепи).

46. Особенности дуги использованием плавящегося электрода.

47. Схема многофазового выпрямления сварочного тока.

48. Система “источник питания - сварочная дуга”

49. Система регулирования длины дуги.

50. Машинные источники питания. Классификация сварочных генераторов.

51. Инверторные источники питания. 

52. Функциональные блок – схемы выпрямителей.

53. Принцип работы выпрямителей.

54. Устройство осциллятора.

55. Способы сокращения паузы горения дуги переменного тока.

56. Сварочные трансформаторы.

57. Коллекторный генератор. Принцип работы.

58. . Источники питания для дуговой сварки.

59. Однопостовой сварочный агрегат.

60. Многопостовые сварочные агрегаты.

